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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

BELGELENDIRME MERKEZi BASKANLIGI

Rapor No | 2940577/01 Rapor Tarihi | 07.03.2024 ‘ Inceleme No | 2940577

TS EN ISO 17225-2 / Eyliil 2021 MUAYENE VE DENEY RAPORU

Belgelendirme Birimi SAMSUN BM.

Basvuru Sahibi/Belgeli | CRK ENERJI ELEKTRIK PROJE TAAHHUT VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi VE

TICARET LIMITED SiRKETI
Kurulus Unvani S

Merkez Adresi

ESENEVLER MAH. ATATURK BLV. AHENK /18 NO:131 ATAKUM/SAMSUN

. ] CRK ENERJI ELEKTRIK PROJE TAAHHUT VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi VE
Uretim Yeri Unvam TiCARET LIMITED SiRKETi BAFRA SUBESI

CETINKAYA MAH. ALTINKAYA BUL. NO: 2 BAFRA / SAMSUN

Uretim Yeri Adresi

TS EN ISO 17225-2 / Eyliil 2021 “Kati biyoyakitlar- Yakit ozellikleri ve smmflari- Boélim 2:

Standart/Kriter No Smiflandirilmis ahsap peletler”
Inceleme Tiirii TSE MARKA MURACAATI
Inceleme Tarihi 25.01.2024
“crk pellet”’
Numunenin Tanimi KATI BIYOYAKITLAR - SINIFLANDIRILMIS AHSAP PELETLER

. . KULLANIM AMACI: TiCARiI VE KONUT AMACLI
(Ticari Marka, Model, OZELLIK SINIFI: Al

Simif, Tip, Tiir vb.) KAYNAK VE KOKEN
1.2.1 KIMYASAL iSLEME TABi TUTULMAMIS OLAN AHSAP ARTIKLARI
CRK ENERJi ELEKTRIK PROJE TAAHHUT VE MUHENDISLIK HiZMETLERIi SANAYi VE

Numunenin Alindig: TICARET LiMIiTED SiRKETi BAFRA SUBESI
Yer/Tarih CETINKAYA MAH. ALTINKAYA BUL. NO: 2 BAFRA / SAMSUN
25.01.2024

Deney Sonuglari NU: Bu numuneye uygulanmaz U(Uygun):Deney/muayene sonucu olumlu

Degerlendirmesi UD(Uygun Degil):Deney/muayene sonucu olumsuz

Rapor Sonucu OLUMLU [X OLUMSUZ [ ]
RAPORU DUZENLEYEN/LER

Ad ve Soyad Unvan Imza

HULYA MENGENECIOGLU KIDEMLI BiYOLOG

NOT 1: Bu rapor sadece muayene/deneyi yapilan numune (ler) igin gegerlidir.
NOT 2: Bu muayene ve deney raporu iki niisha olarak diizenlenmis olup, TSE’nin izni olmadan tamamen ve/veya kismen
¢ogaltilamaz. Imzasiz raporlar gegersizdir.
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ESAS ALINAN MUAYENE /DENEY RAPORLARI/TUTANAKLARI
LABORATUVAR UNVANI RAPOR NO VE TARIH
TSE KIMYA VE GIDA LAB.
02.02.2024/34528
TSE MANiISA KOMUR LAB.

13.02.2024/45128

ISTANBUL UNV.ORMAN FAK.LAB.

21.02.2024
STANDART LAB.

02.02.2024/D2401094
TSE KIMYA VE GIDA LAB.

07.03.2024/71250
TSE UZMANI GOZETIMINDEKI MUAYENE VE DENEYLER ICIN TUTANAK 25012024

Standard/Kriter No: TS EN ISO 17225-2 / Eyliil 2021

Madde
No

istenilen Ozellikler

Bulunan Sonuc¢/Esas alinan Rapor

Degerlendirme

Siniflandirilms ahsap peletlerin 6zellikleri

Ahsap peletlerin 6zellikleri, Cizelge 1 ve Sekil 1’e
uygun olarak belirtilir. Ozellikler icin numune alma
(ISO 18135 veya ISO 1945’ e gore), numune hazirlama
(ISO 14780’ e gore) ve analiz islemleri, Madde 2
Baglayic1 atiflarda listelenen metotlara uygun olarak
gerceklestirilmelidir.

) )

L
Agaklama
L boy

Sekil 1 — Pelet boyutlan

Al, A2, 11 ve 12 6zellik siniflari, islenmemis odun ile
kimyasal igleme tabi tutulmamis olan ahsap artiklarini
temsil etmektedir. A1 ve A2 peletleri soba ve somine
gibi kiiglik olgekli kullamima uygun yiiksek Kkaliteli
peletlerdir. A2 smifi hafif yiiksek kiil ve azot igerigini
temsil ederken, Cizelge 1’deki Al siifi, kiil ve azot
icerigi diigiikk olan yakitlar1 temsil etmektedir. 11 ve 12
ozellik siniflari, A2 sinifina benzer miktarda kiil ve azot
icerigine sahiptir. B ve I3 &zellik smiflari, kimyasal
isleme tabi tutulmus endiistriyel ahgap yan iiriinleri ve
artiklar1 ile kimyasal isleme tabi tutulmamis olan
kullanilmis ahsap malzemeye izin verir.

ISO 17225-1: 2021 Cizelge 1° e gore 1.2.2 Ahsap isleme
endiistrisinden elde edilen kimyasal isleme tabi tutulmus
ahsap yan triinleri ve artiklar1 ile 1.3.1 Kimyasal isleme

tabi tutulmamis olan kullanilmis ahsap malzemeler,

KATI BIYOYAKITLAR -
SINIFLANDIRILMIS AHSAP
PELETLER

KULLANIM AMACI: TiCARIi VE
KONUT AMACLI

OZELLIK SINIFI: A1

KAYNAK VE KOKEN

1.2.1 KIMYASAL iSLEME TABIi
TUTULMAMIS OLAN AHSAP
ARTIKLARI
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tipik islenmemis malzeme degerlerinden veya tipik
kaynak iilke degerlerinden daha fazla agir metaller veya
halojenli organik bilesikler icermedikleri siirece B ve 13
smiflari icinde yer alirlar. ISO 17225-1 Cizelge 1’e gore
1.2.2 Kimyasal isleme tabi tutulmus ahsap malzemelere
ait hammaddeler s6z konusu oldugunda, ham maddenin
gercek kaynagi (mensei) agik sekilde belirtilmelidir
(6rnegin, 1.2.2, Lamine ahsap imalat artiklar1 gibi).

ORNEK Ladin 1.2.1.2’den elde edilen kiitlece (w) %99
testere talagindan imal edilen B/I3 smifi peletler.
Kiitlece (w) %]1°lik kisim, kalas iiretiminden elde edilen
tutkallr ahsap igerebilir (tutkal miktar1 < %0,1).

Kimyasal veya fiziksel ozelliklerle ilgili veriler
mevcutsa, ilave analize gerek olmayabilir.

Kaynaklarin uygun sekilde kullanilmasini ve beyanin
dogru olmasint temin etmek icin asagida verilen
yontemlerden en uygun olani kullanilir:

1) Daha oOnce oOlgiilmiis veya ayni ham maddeden
tecriibe yoluyla elde edilmis olan degerlerin
kullanilmasi,

2) Ozellik degerlerinin hesaplanmasi; &rnegin, tipik
degerlerin kullanilmast ve genel kabul gdérmiis ve
belgeye dokiilmiis belirli degerlerin dikkate alinmast,
3) Analiz yapilmasi:

3a) Basitlestirilmis yontemlerle (varsa),

3b) Referans yontemlerle.

Imalatcinin veya tedarikcinin dogru ve gercek bilgi
sunma ile ilgili sorumlulugu, laboratuvar analizinin
yapilip yapilmamasi ile tam olarak aynidir. Tipik
degerlerin mevcut olmasi, imalatginin veya tedarikginin,
dogru ve giivenilir bilgi sunma sorumlulugunu ortadan
kaldirmaz.

NOT Ham madde kaynagi degistiginde laboratuvar
analizinin yapilmasi 6nemlidir.

Nihai kullanicinin diisiik seviyede ince tane igeren pelet
tedarik etmesini saglamak amaciyla, teslimat i¢in nihai
yiikleme noktasinin se¢imi nihai kullaniciya birakilmak
suretiyle ince tane orani < %1 olmalidir (bk. Cizelge 1).
Dagiticilar, fabrika kapisi ile nihai kullanicilar arasinda,
bu diisiik ince tane orani seviyesini siirdiirmek amaciyla
uygun tedbirleri almalidir.

Kalite bilgileri, mamul beyaninda veya ambalaj
iizerindeki etikette verilmelidir.

Cizelge 1 —Ticari ve konut uygulamalarinda kullanilan simiflandirilmis ahsap peletlerin ozellikleri

Ozellik sinifi, Birim Al A2 B Bulunan
Analiz yontemi deger
Kaynak ve koken, °C 1.1.3 Agag 1.1.1 Tam agag 1.1 Orman, plantasyon | Al
Baglayicr | ISO 17225-1 govdesi (koksiiz olarak) (yapay genglestirme)
1.1.3 Agag¢ govdesi
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1.2.1 Kimyasal 1.1.4 Agag kesim ve diger iiretim
isleme tabi artiklari kaynakli islenmemis
tutulmamis olan | 1.2.1 Kimyasal isleme | odun
ahsap artiklar® tabi tutulmamis olan 1.2 Ahsap isleme
ahsap artiklar® enddistrisi yan iiriinleri
ve artiklari
1.3.1 Kimyasal isleme
tabi tutulmamis olan
kullanilmig ahgap
Cap D) ve D06, 6 £ 1; D06, 6 £ 1; D06, 6 + 1; D 6,22
uzunluk (L)° mm 3,15<L <40 3,15<L <40 3,15<L <40 L 18,35
ISO 17829 D08, 8 £ 1; D08, 8 £ 1; D08, 8 £ 1;
Sekil 1’ e gore 3,15<L <40 3,15<L <40 3,15<L <40
Nem, M, % kiitle M6,90 <10
ISO 18134-1, olarak
ISO 18134-2 alinan, M10<10 M10<10 M10<10
yas temel
Kiil, A4, ISO 18122 % A0,7<0,7 Al,2<1,2 A2,0<2,0 A0,7<0,7
kiitlece
kuru
Mekanik % DU98 > 98 D06 98,01
dayamkhhk, DU kiitlece igin DU97.5>97,5 DU96.5 > 96,5
I1SO 1783-1 olarak DU97.5>97,5
alman DO8 i¢in
Kirntilar, F¢ % 0,06
ISO 18846 kiitlece F1.0<1,0 F1.0<1,0 F1.0<1,0
olarak
alinan,
Katki maddeleri % <2 <2 <2 0
kiitlece Tip ve miktar Tip ve miktar Tip ve miktar
olarak belirtilmelidir belirtilmelidir belirtilmelidir
alman
Net 1s1l deger, Q, MlJ/kg Q18,23
ISO 18125 veya Q>16,5veya Q>16,5veya Q>16,5 veya
kWh/kg >4,6 >4,6 >4,6
olarak
alman
Yigin Yogunlugu, | kg/m3 699,15
BD# olarak 600 <BD <750 600 <BD <750 600 <BD <750
I1SO 17828 alman
Azot, N, ISO 16948 % N0.3<0,3 N0.5<0,5 N1.0<1,0 <0,1
kiitlece
kuru
Kiikiirt, S, ISO % S0.04 < 0,04 S0.04 < 0,04 S0.05 <0,05 $0.023 < 0,04
16994 kiitlece
kuru
Klor, Cl, ISO % Cl10.02 <£0,02 Cl10.02 0,02 Cl10.03 <0,03 0,014
16994 kiitlece
kuru
Arsenik, As, ISO mg/kg <1 <1 <1 <0,1
16968 kuru
Kadmiyum, Cd, mg/kg <0,5 <0,5 <0,5 <0,1
ISO 16968 kuru
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Krom, Cr, ISO mg/kg <10 <10 <10 <0,1
16968 kuru
Bakir, Cu, ISO mg/kg <10 <10 <10 10
16968 kuru
Kursun, Pb, ISO mg/kg <10 <10 <10 <0,1
16968 kuru
Civa, Hg, I1SO mg/kg <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
16968 kuru
Nikel, Ni, ISO mg/kg <10 <10 <10 10
16968 kuru
Cinko, Zn, ISO mg/kg <100 <100 <100 <0,1
16968 kuru
Kiil erime DT >1 200 DT>1 100 DT>1 100 1256
davrams1
I1SO 21404
Bilgi i¢in Kaba pelet
kirmtilary, CPF
(3,15 mm <CPF < % Belirtilmelidir Belirtilmelidir Belirtilmelidir
5,6 mm) kiitlece
ISO 18846
Tanecik
yogunlugu, DE g/em? Belirtilmelidir Belirtilmelidir Belirtilmelidir
ISO 18847
a Islenmemis ahsaptan imal edilen kereste ve kereste iiriinlerinin iiretimi esnasinda kereste makinasinda kullanilan ihmal edilebilir seviyelerdeki
tutkal, gres ve diger kereste iiretim katki maddelerinin varligi, pelete ait kimyasal parametrelerin tamaminin agik bir sekilde ilgili sinirlar iginde yer
almas1 ve/veya bunlara ait derigimlerin dikkate alinmayacak kadar kiigiik olmast durumunda kabul edilebilir.
b Segilen D06 veya D08 pelet boyutlari belirtilmelidir.
¢ Boyu 40 mm’den fazla olan pelet miktari, kiitlece %1 olabilir. En bilyiik boy Sinif 1 i¢in 45 mm, Sinif A2 ve B i¢in 50 mm olmalidir. 3,15 mm
yuvarlak goz agikligina sahip elek iizerinde kalmalar1 durumunda peletler boyca 3,15 mm’den daha biiyliktiir. Boyu 10 mm’den kiigiik olan peletlerin
miktarinin kiitlece (w) % olarak belirtilmesi tavsiye edilir.
d Mesken tipi briilorler ve sobalar igin kiil igeriginin %0,5’ten az olmasi tavsiye edilir.
e Y1Zmn olarak tagima (yiikleme esnasinda) ve kiigiik (20 kg’a kadar) ve biiyiik torbalarda (ambalajlama sirasinda) yiiklemenin son noktasinda
f Imalat, teslimat veya yakma igleminde yardimci olmak amaciyla kullanilan katki maddelerinin tipi ve miktar1 belirtilmelidir (6rnegin, presleme
saglayicilar, ciiruf 6nleyiciler veya nisasta, misir unu, patates unu, bitkisel yag, odun 6zii gibi diger katki maddeleri).
g Gergek y1gin yogunlugu degerinin belirtilmesi tavsiye edilir. Bu husus 6zellikle otomatik hava besleme kontroliine sahip olmayan ve bu nedenle
y1gin yogunlugundaki degisimlere hassas olan mesken tipi briilorler ve sobalar icin 6nemlidir.
h Oksitleyici sartlarda tiim karakteristik sicakliklar (biziilme baslama sicakligi (SST), deformasyon sicakligi (DT), hemisfer sicakligi (HT) ve akis
sicakligi (FT)) belirtilmelidir. On kiillenme sicakligi 815 °C olmalidir.

Cizelge 2 — Endiistriyel kullanimlar i¢in siniflandirilmis ahsap peletlerin dzellikleri

Ozellik simifi, Analiz Birimler 11 12 I3 Bulunan
yontemi deger
Kaynak ve koken, 1.1 Orman, 1.1 Orman, 1.1 Orman, plantasyon
Baglayici ISO 17225-1 plantasyon (yapay plantasyon (yapay (yapay genglestirme) ve
genglestirme) ve genglestirme) ve diger tiretim kaynakli
diger iiretim kaynaklt | diger iiretim kaynakli | islenmemis odun
islenmemis odun islenmemis odun 1.2 Ahsap isleme
1.2.1 Kimyasal isleme | 1.2.1 Kimyasal isleme | endiistrisi yan iriinleri ve
tabi tutulmamig olan tabi tutulmamig olan artiklari
ahgap artiklar® ahgap artiklar® 1.3.1 Kimyasal igleme
tabi  tutulmamis  olan
kullanilmig ahgap
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Cap (D)* ve uzunluk D06, 6 +1; D06, 6 = 1; D06, 6 £ 1;
@L)° mm 3,15<L<40 3,15<L <40 3,15<L<40
ISO 17829 D08, 8 + 1; D08, 8 + 1; D08, 8 +1;
Sekil 1° e gore 3,15<L<40 3,15<L <40 3,15<L<40

D10,10+ 1; D10, 10+ 1;
3,15<L <40 3,15<L <40
D12,12+1;
3,15<L <40

Nem, M, % kiitlece

ISO 18134-1, olarak

ISO 18134-2 alinan, yas M10<10 M10<10 M10<10
temel

Kiil, A, ISO 18122 % kiitlece A1.0<1,0 Al5<15 A3.0<3,0

kuru

Mekanik % kiitlece

dayamkhihk, DU olarak 97,5<DU<99,0 97,0 <DU <99,0 96,5 <DU <99,0

ISO 1783-1 alinan,

Kirmtilar, F¢ % kiitlece

ISO 18846 olarak F4.0<4,0 F5.0<5,0 F6.0<6,0
alinan,

Katki maddeleri © % kiitlece <3 <3 <3
olarak Tip ve miktar Tip ve miktar Tip ve miktar
alinan belirtilmelidir belirtilmelidir belirtilmelidir

Net 1s1l deger, Q, MlJ/kg

ISO 18125 olarak Q16.5>16,5 Ql16.5>16,5 Q16.5>16,5
alman

Yigin  Yogunlugu, kg/m3

BDf olarak BD600 > 600 BD600 > 600 BD600 > 600

I1SO 17828 alinan

Particle size w-% >99 % (<3,15 mm) > 98 % (<3,15 mm) >97 % (<3,15 mm)

distribution of equilibrate >95 % (<2,0 mm) >90 % (<2,0 mm) > 85 % (<2,0 mm)

disintegrated pellets, d > 60 % (<1,0 mm) >50 % (<1,0 mm) > 40 % (<1,0 mm)

ISO 17830 basis

Azot, N, % kiitlece N0,3<0,3 N0,3<0,3 NO0,6 <0,6

ISO 16948 kuru

Kiikiirt, S, ISO 16994 | % kiitlece 50.05 <0,05 S0.05 <0,05 S0.05 <0,05

kuru

Klor, Cl, ISO 16994 % kiitlece C10.03 <0,03 Cl10.05 <0,05 Cl10.1<0,1

kuru

Arsenik, As, [SO mg/kg <2 <2 <2

16968 kuru

Kadmiyum, Cd, ISO mg/kg <1,0 <10 <10

16968 kuru

Krom, Cr, ISO mg/kg <15 <15 <15

16968 kuru

Bakar, Cu, ISO mg/kg <20 <20 <20

16968 kuru

Kursun, Pb, ISO mg/kg <10 <10 <10

16968 kuru

Civa, Hg, ISO 16968 mg/kg <0,1 <0,1 <0,1

kuru

Nikel, Ni mg/kg <10 <10 <10

ISO 16968 kuru

Cinko, Zn, ISO mg/kg <100 <100 <100

16968 kuru

Bilgi icin Kiil erime davramsi
g °C Belirtilmelidir Belirtilmelidir Belirtilmelidir
1SO 21404
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a Islenmemis ahsaptan imal edilen kereste ve kereste iiriinlerinin iiretimi esnasinda kereste makinasinda kullanilan ihmal edilebilir seviyelerdeki
tutkal, gres ve diger kereste iiretim katki maddelerinin varligi, pelete ait kimyasal parametrelerin tamaminin agik bir sekilde ilgili sinirlar iginde yer
almasi ve/veya bunlara ait derisimlerin dikkate alinmayacak kadar kiigiik olmasi durumunda kabul edilebilir.

b Secilen D06, D08, D10 veya D12 pelet boyutlar1 belirtilmelidir.

¢ Boyu 40 mm’den fazla olan pelet miktar1, kiitlece %1 olabilir. En biiyiik boy, Siif I1, I2 ve I3 igin 50 mm olmalidir. 3,15 mm yuvarlak goz
acikligina sahip elek iizerinde kalmalart durumunda peletler boyca 3,15 mm’den daha biiyiiktiir. Boyu 10 mm’den kiiciik olan peletlerin miktarinin
kiitlece (w) % olarak belirtilmesi tavsiye edilir.

d Yigin olarak tasimada fabrika kapisinda (ylikleme esnasinda) ve biiyiik torbalarda (ambalajlama sirasinda veya nihai kullaniciya teslimatta) son
yiikleme noktasi

e Imalat, teslimat veya yakma isleminde yardimc1 olmak amaciyla kullanilan katki maddelerinin tipi belirtilmelidir (6rnegin, presleme saglayicilar,
ciiruf dnleyiciler veya nisasta, misir unu, patates unu, bitkisel yag, odun 6zii gibi diger katki maddeleri).

f En biiylik y1gin yogunlugu degeri 750 kg/m3 tiir.

g Oksitleyici sartlarda tiim karakteristik sicakliklar (biiziilme baslama sicakligi (SST), deformasyon sicakligi (DT), hemisfer sicakligi (HT) ve akis
sicakligi (FT)) belirtilmelidir. ISO 21404'e gore varsayilan kiilleme sicakligi 550 °C £ 10 °C'dir. Alternatif kiilleme sicakligi kullaniliyorsa
belirtilmelidir.

Sonug :

CRK ENERJi ELEKTRIK PROJE TAAHHUT VE MUHENDISLIiK HiZMETLERi SANAYi VE TiCARET LiMITED SiRKETI
kurulusunun, “’crk pellet’” markal iiriiniine ait;

KATI BiYOYAKITLAR - SINIFLANDIRILMIS AHSAP PELETLER

KULLANIM AMACI: TiCARI VE KONUT AMACLI

OZELLIK SINIFI: Al

KAYNAK VE KOKEN

1.2.1 KIMYASAL iSLEME TABi TUTULMAMIS OLAN AHSAP ARTIKLARI numuneleri,

TS EN ISO 17225-2 / Eyliil 2021 Standardina UYGUN’dur.
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